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1. Notes importantes 1.1.

Explication des pictogrammes

Il est essentiel de suivre les instructions de sé&ié et les avertissements contenus dans cemantel

Danger!
Menace pour la vie et la santé humaine

Attention !
Dommages possibles a la machine

Astuce!
Attire l'attention sur I'utilisation, par exemplemqmlant le démarrage etd'autres
informations utiles.

Lavage des chaussures basses

Lavage des chaussures moyennes

Lavage des chaussures hautes
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1.2. Remargues générales

Avant de commencer les opérations liées au trahspdinstallation, a la mise en service, au nettre,
a l'entretien et a la réparation de l'apparezlise manuel d'instructions. Toutes lespersommglguées
dans I'exécution de ces taches, doivent respextenouel. Pour protégerles personnes et les chases
devez suivre toutes les régles de sécurité consettargs ce document.

Le respect des informations et des recommandatimmtenues dans ce document, des regles deséaturité
des instructions de mise en route et de toute agraiction est nécessaire afin d'éviter les esget les
dommages.

Il est exigé que tous les travaux liés au transpdiassemblage, a l'installation (raccordemert@seaux
d'eau et d'égouts), a la mise en service, au ragy I'entretien et aux réparationssoient eféscpar du
personnel qualifié disposant des autorisations@pfies. Le personnelqualifié est constitué deqeres
qui, en raison de leur éducation, de leur expéei@icle leurformation ainsi que de leur connaissales
normes pertinentes, des regles de prévention degeats et des conditions d'exploitation, sont asgées
a effectuer les taches requises pour la

mobilisation des équipements d'hygiéne.
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1.3.

Lors de I'exécution des opérations susmentionnléesnvient de respecter en premier lieu les doanée
techniques et les informations relatives a l'atien autorisée, au montage, au raccordement, aux
conditions ambiantes et au fonctionnement déctites la documentation du produit.

Afin d'éviter les dysfonctionnements, I'entretignes inspections recommandés doivent étre effectué

par un personnel qualifié.

Emballage, transport, stockage
EMBALLAGE

Le fabricant envoie 'appareil protégé par deuwxcbes d'aluminium :
— couche extérieure - film stretch,

— couche intérieure - technologie de la feuilterf applicable aux appareils dont la surface
est en céramique polig)vant de procéder a l'installation, il convientreérer la feuille étirable de

la machine et de vérifier que I'appareil n'a passédommagé pendant letransport.

AVERTISSEMENT !
Il est interdit d'installer et de faire fonctionross

appareils endommageés.

Si aucun dommage n'est détecté sur l'appareil, pougez retirer la technologie de la feuille.

TRANSPORT

Pendant le transport, il faut éviter que le disioglisse, tombe, subisse des chocs violentsattidis
dommages mécaniques.

Le transport interne doit étre effectué par desemsyde transport adaptés aux dimensions et augeids
I'appareil. Pour le transport d'appareils de gratailée et de poids important, le fabricant suggére

I'utilisation d'un transpalette ou d'un chariotvét&ur.

STOCKAGE
Avant de l'installer et de le faire fonctionneappareil doit étre stocké dans un endroit fermégtsgrotégé

des dommages mécaniques.
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Lave-bottes manuel

2.1.Utilisation prévue

Laveuse utilisée pour le nettoyage manuel des shaes de travail basses, moyennes et hauteseftiges
semelles)

Conformément aueglement du Parlement européen et du Conseil déBano. 852/2004 du 29.04.2004
relatif & I'nygiéne des denrées alimentajrbsntrepreneur du marché alimentaire doit assigerconditions

d'hygiéne appropriées afin d'éviter la contamimaties denrées alimentaires.

2.2. Détails techniques

Non. Longueur, Largeur, Hauteur,
mm mm mm
550102 650 400 500
Alimentation en eau : G "
Evacuation de l'eau : PVC 50 mm
Nombre de brosses rotatives: 1 brosse manuelle

Type de nettoyant liquide

- nettoyant désinfectant

- désinfectant
Pression d'eau a l'installation : 5+ 6 bar
Température de I'eau connectée au lave-linge : #atax.CPoids:

~11 kg

2.3.Design

Pour la conception structurelle de la rondeller \figure 1.
Le corps de la rondelle est en acier inoxydabl8l14la rondelle est en plastique.
Le corps constitue le composant principal de lalse dans lequel sont installés les autres comizosan
du dispositif. Un support pour la brosse et un supg clapet amovible couvrant I'appareil par latha
sont soudés au corps. Un panier contenant le @ésamit/nettoyant/désinfectant est fixé au corpe Un
pince et une vanne qui contrble le débit d'eau keebsosse sont installées a l'intérieur du diggokie
clapet (support) recouvrantle corps du laveurrgérane position stable en fonctionnement. L'elisée
dans le processusest évacuée vers le systemaitd'ggo un drain. Un détergent ou un désinfectsint e

alimentépar un injecteur intégré au réseau d'eau.



2.4. Installation
Le lave-linge doit étre installé conformément adaception technologique

distincte du site. L'installation du lave-linge iligoie il est nécessaire de nettoyer

le systéme d'eau avant d'y connecter 'appareil,

— la mise a niveau de la laveuse au moyen de pigitshiés,

— raccordement au réseau de plomberie par un tuy@ure@gant par une vanne d'arrét avecfiltre a
tamis, diametre de raccordement G %",

- raccordement au réseau d'assainissement, en adsiearchéité des raccor($0 mm),

— mise en place d'un récipient de 5 litres de netttdgiasinfectant dans le point d'admission desagent
(dans le panier),

- le placement du tuyau de section dans le récigietiguide.

2.5. Personnalisation des appareils

1) Réglage de la quantité d'alimentation en nettbydésinfectant nettoyant / désinfectant
La quantité d'eau et de liquide fournie pour lsskeoest réglée avec le bouton de l'injecteur.Fegler
la quantité d'eau/liquide, tournez le bouton appéogur l'injecteur (voir photol).
En tournant le bouton de l'injecteur (voir photaddps le sens des aiguilles d'une montre, on réduit
la quantité d'eau/de liquide fournie ; en le tontrdans le sens inverse des aiguilles d'une montre,

on augmente la quantité d'eau/de liquide.

Photo 1.

Réglage de la
guantité de liquide
fournie ala bross

Réglage de la quantité d'eau
fournie & la bross:

2.6. Opération
Pour laver les chaussures :

— les mettre sur le rabat,

— Prenez la brosse,

— appuyer sur la pince pour ouvrir I'écoulement e@u'et du liquide sur la brosse

— Lavez le dessus et les cotés des chaussures etuaffeun mouvement de va-et-vient,

— remettez la brosse dans son support.
Répétez les étapes ci-dessus pour l'autre chaussure



2.7. Nettoyage et entretien

2.7.1.Nettoyage
Pour des raisons d'hygiéne, il est nécessairettlieyaele lave-linge tous les jours. Grace a sa

conception, le lave-linge peut étre facilementaygitsans outils supplémentaires.
Procédure de nettoyage du dispositif :
- fermer le débit d'eau,
— dévisser la brosse,
— laver la brosse avec un appareil de nettoyage & pagssion en utilisant un produitde
nettoyage approprié, puis la rincer abondamment
NOTE ! Suivez les recommandations du fabricant du duit de nettoyage
— retirez le volet de la chaussure (support),
— éliminer manuellement les contaminations supérgedass la baignoire,
— vaporisez I'ensemble de I'appareil avec un prathuitettoyage approprié,
REMARQUE ! Suivez les instructions du fabricant du produihddoyage.
— apres un temps déterminé, un produit de rincagiséufiour le nettoyage de la surface del'évier,
— mettez la couverture,
— fixer la brosse,
— ouvrir le débit d'eau,

— vérifier si I'appareil fonctionne correctement.

Il est acceptable d'utiliser des dispositifs de pision aux réglages de pression suivants 14
bar. NE PAS :

— utiliser des produits de nettoyage contenant daorehl

Les regles d'entretien et de nettoyage de I'acienoxydable sont jointes au présent manuel d'utilisabn

et d'entretien (annexe 2).

2.7.2.Entretien

Aprés chaque nettoyage de l'appareil, vérifiephefionnement de toutes les pieces métalliquesrbudes
matériaux et I'étanchéité de l'appareil.

Les réparations et les inspections de maintenance peuvent étre effectuées que par unepersonne

formée et autorisée.



Régles SST
Les régles générales de sécurité industrielle kpmmt.

Utilisation

L'appareil doit étre éliminé conformément a seppédés et aux réglementations en vigueur.

Remarques finales

Le fabricant se réserve le droit d'apporter toudelification a la construction.

Garantie
La période de garantie Iégale pour ce type d'afipa‘applique. Le non-respect de ces regles petdieerla perte des

droits de garantie.

AVERTISSEMENT !

Le fabricant n'est pas responsable en cas d'utilis@n incorrecte de la machine et de non-

utilisation du manuel.
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FIGURE NO. 1

Corps

Poignée

Volet - support
Clamp

Raccordement a I'eau
Vanne a bille

Tuyau

Injecteur
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Brosse
10. Valve de pression
11. Drainage

12. Corbeille pour liquide de lavage

Annexe 1



Annexe 2

ENTRETIEN ET NETTOYAGE DE L'ACIER INOXYDABLE

1. INTRODUCTION
Les produits de notre société sont fabriqués et ambxydable de qualité 304.
L'acier inoxydable 304 est un acier austénitiquetaome-nickel a faible teneur en carbone. Il &86é dans les
équipements de l'industrie alimentaire et chimicaie, Cet acier est résistant a la corrosion dangifonnement
atmosphérique, I'eau naturelle, les solutions ialealet certains acides organiques et inorganiques.
Composition chimique de l'acier inoxydable de &304 :
C<0.03%;
Si<1,0%;
Mn<2,0%;
P <0.045% ;
S<0.015% ;
N <0.011% ;
Cr =18,0 %-20,0 % ;
Ni = 10.0%-12.0%

2. COUCHE PASSIVE
Dans les aciers inoxydables, I'oxygéne réagit d@s@tomes de chrome contenus dans l'acier. Leseatoe
chrome et l'oxygéne forment une couche d'oxyde hdenge qui constitue une protection naturelle cdesre
facteurs de corrosion. Le phénoméne ci-dessugppsié@une réaction de passivation de surface,ld'oauche
protectrice qui en résulte est appelée coucheymassi
3. CORROSION
Bien que la couche passive se forme sur les srfatacier inoxydabld,arrive qu'elle se corrode en
raison des conditions suivantes :
— linfluence de l'acide chlorhydrique et du chlore,
— pas d'entretien permanent, ce qui entraine la fiomde solutions acides fortes sur les paroisiena
(I'eau s'évapore et il reste une solution acide),
— un environnement plus agressif que I'acier préwr fo ;
— contamination lors de l'installation et de la fahtion (chaux, ciment, inclusions métalliques
étrangéres suite a l'utilisation de meuleuses Bangroximité ou d'outils de montage inadaptés),
— contact avec 'acier au carbone normal (rayures Bager noir pendant le transport ou le stockage)

— une ventilation insuffisante des locaux ou méme #dasence dans des environnements agressifg (ildoi
toujours y avoir un flux d'air dans les conduitsveatilation).
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Les symptdbmes de la corrosion de l'acier inoxydable différents. On peut remarquer que la corroajgparait
généralement sur différents types de surfacesniesefinclusions non métalliques, séparations, d&tons) et
externes (arétes, rayures, bosses, résidus de w&tliments, etc.), alors que les surfaces lfdesmogéenes sont
beaucoup plus résistantes a la corrosion. Il st décessaire d'assurer un décapageet une passa@propriés
d'une surface.
Le mécanisme de destruction et le type de corraépendent d'un environnement spécifique et diel'gai en
est affecté. Les types de corrosion suivants pdusemroduire en fonction de l'environnement et'aeer
inoxydable :

— surface (uniforme),

- piqdre,

— inter granulaire

— le stress,

— crevasse.
La corrosion par pigdres est la corrosion la ptégdente causée par un entretien inadéquat deritemtydable,
plus précisément par l'utilisation de produits d&ayage chlorés.
La corrosion par piglres est une forme d'attaquér@amementale localisée qui entraine des pertealds
(piqdres) dans le matériau. Elle est causée pfluéince des cellules galvaniques formées entresurfaced'acier
passivée et des zones non passivées clairemeliséesase trouvant sur celle-ci. La présence dénggu de
substances oxydantes dans les zones de cellutesd@ies (passivées) est nécessaire pourquertzsioor par
piglres se produise. Si elles sont absentes, tesz@mthodiques se polarisent et la celluleces$endtionner.
Les solutions qui provoquent le plus souvent laasion par piqQres des aciers inoxydables sonsdégions
chlorées. Pour ce type de corrosion, I'état darfase de I'acier est trés important. Plus la sarést lisse etpropre,
plus l'intensité de ladite corrosion est faible.
Il est difficile d'évaluer la qualité des effetsaetype de corrosion, car les dommages peuventrés gravespour
une perte de poids mineure. On suppose qu'un nombyen de piqQres par unité de surface et leurgpdunsie
profondeur peuvent servir d'indicateurs.

4. ENTRETIEN ET NETTOYAGE

Lors de l'utilisation de meubles et d'équipementaaer inoxydable, il faut prendre soin de la ¢ewud'oxydede
chrome présente sur la surface de I'acier. Les osésputilisés dans l'industrie alimentaire quiybsntla couche
passive (oxyde de chrome) sont notamment les cadspmmtenant des chlorures - le sel, les désimfsctd les
acides (eau de la choucroute, concombres, jussori®igre, etc.) L'eau est le neutralisant lestficace des
chlorures et des acides faibles.
Bien entendu, chaque matériau nécessite d'étretenaipropre. L'acier inoxydable ne fait pas excepé cette
regle et chaque utilisateur doit savoir qu'un nette et un entretien réguliers des produits err auxydable
sont nécessaires. Le nettoyage doit permettrenifér les saletés et les sédiments qui, laisspddngtemps sur

une surface
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en acier inoxydable, peuvent amorcer la corrosiofe gernissement de la surface. Dans un enviroeném
fortement contaminé ou agressif (villes de bordnder, locaux a humidité et température élevées,uloca
nécessitant une utilisation fréquente de désinfitcgtanotamment contenant des composés chlorésgttieyage
doit étre plus fréquent. La fréquence du nettoydmjeétre déterminée de maniére empirique.

Afin d'éviter qu'une surface d'équipement en daiexydable ne soit détruite en raison d'un entneti@pproprié,

il convient de respecter les directives suivantes :

— Ne pas utiliser de produits contenant des chloreirde I'eau de Javel ni, en aucun cas, de netsiyaase
d'argent.

— Lalaine d'acier, le papier de verre, les nettayangjueux, les poudres a récurer, a poncer etiggbol
ne doivent pas étre utilisés car ils rayent lacaaf

— Les tampons en acier pour le récurage ou les lwasstalliques ne doivent pas étre utilisés- ilsvpat
laisser des sédiments d'acier au carbone a lacsuré® qui entrainera éventuellement la rouille du
matériau.

— Les premiéres décolorations et poussiéres appamdissrs de l'utilisation du matériau peuvent étre
enlevées avec un chiffon ordinaire, une peau dencls&aou une éponge en nylon dans le cas de
contaminations plus importantes.

— Si des particules de fer générées lors de liadiafi, etc. apparaissent sur des composants en acie
inoxydable, elles doivent étre immédiatement éldmam De telles particules se corrodent, elles pauve
donc briser la couche passive protégeant I'acixymiable, entrainant ainsi une corrosion.Ces sgulisn

doivent étre enlevés mécaniquement ou avec desiggsate nettoyage de l'acier inoxydable.

— Siun composant présente des piqdres, celles-e¢dbétre décapées a l'acide ou éliminées
mécaniquement.

— Décolorations locales, traces de graisse - si stiespetites, elles peuvent étre éliminées avbeade
savonneuse.

— Les produits pour le nettoyage de I'acier inoxydald et les préparations a base d'alcool peuventétre
utilisés pour le nettoyage de l'acier inoxydable.

- ils ne constituent pas une menace pour les progtés de corrosion de l'acier inoxydable.

— Apres le nettoyage, il est toujours recommandédie [p surface avec un chiffon sec.
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Le tableau ci-dessous présente les types de coratioms les plus fréquents et les méthodes deitnaitt :

Contaminations

Nettoyeurs

Marques de doigts

Sédiment calcaire

Huiles et graisses

Peintures

Ciment et mortier

Particules de fer -
provenant des outils et
apres contact

avec de l'acier de
construction

Eau avec du savon et du détergent

Agents de nettoyage du verre sans chlorures

Solution de vinaigre et d'eau

Agents a base d'alcool (uniguement avec l'alcotiptigue, I'alcool
isopropylique)

Solvants, par exemple 'acétone

Agents pour enlever les revétements de peintusaséde produits alcalins

Ccomposeés ou solvants

Solvan contenar une petite quantite d'acidgphosphorique

puis l'eau

A un stade précoce - mécaniquement

Si des piqQres apparaissent - avec des pates adéespipassivantes

La fréquence de nettoyage des composants en acigriable est individuelle - tout dépend du deguéudeet de

contamination. Elle doit étre effectuée a des vakes tels que le risque de rouille des composantscier

inoxydable soit réduit. La fréquence de nettoyaggappareils en acier inoxydable est analogudrédaence de

nettoyage des éviers ménagers en acier inoxydable.

5. REGLEMENTS SST

Avant de procéder au nettoyage, il est absoluméressaire de lire les fiches techniques des psodtiliséspour

le nettoyage et de suivre les directives des fahtg Il est nécessaire d'utiliser des équipenmamtsrotection

individuelle, d'assurer une ventilation adéquataecfaire attention aux risques d'incendie.
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